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Manteniment | efectivitat dels KPIs
per a operacions

Cas concret de la cadena de valor textil
Reduccio de costos de produccio i de I'impacte
ambiental
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KPI'’s
Prendre decisions basades en dades

Quines dades? Com tractar-les?
Necessari: Expertesa en el sector concret.

Cas practic: el nostre cas concret: La complexitat de la cadena de valor textil

Dificil situacio: A la problematica empresarial de tots els sectors industrials cal afegir:
1- Competencia escandalosa en preus des de Asia

2- Complir amb les necessitats de Sostenibilitat

Objectiu estrategic principal: Subsistir
Objectiu estrategic secundari: Créixer

En Josep Moré de la empresa Hidrocolor us donara detalls concrets del seu
ecosistemai de les seves necessitats
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Resum de necessitats:
Control de les despeses
Control de consum energetic
Control de la empremta ecologica

Eines: Per pressa de dades i historic de dades ens calen eines
especialitzades per la presa de dades i el seu historic:

MES: InfoTint

ERP: TexDrive

Que es comportin com a Edge Computing en el analisis en temps real i
com a Cloud Computing per analisis macro amb proveidors i clients
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I Infotint

Laboratori,
Teixidura /

Punt,
Tintoreria i
acabats Interoperabilitat

. SQL Server 'j' il

Accés segur centralitzat a los
dades
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Maquinas de produccion Laboratorio

Tejeduria plana y Jacquard Equipos de tintura
Punto Pipeteadora
Tintura Espectrofotémetro
Dosificadoras

Acabados

Infotint

Materias primas

Productos y stocks

Colorantes Control de calidad
Quimicos Inspeccion visual, etc.
Materias primas y consumo Valores cuantitativos
de hilos (peso, ancho, etc.)
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Tintoreria

Contabilidad
Andlisis
- -

WwWw.escarre.com



Caracteristiques de les dades en el sistema:

« Volum: El gestionem tot nosaltres

« Fiabilitat: Es |la nostre feinay estem especialitzats

« Varietat: Els Scada son propis per lo que hem previst la varietat de dades i
tipus de drivers

* Velocitat: Temps real

« Transparencia: Base de dades obertes

Definir les dades: Definir el que tenim de qualificar
Definir el que cal mesurar
Definir em quines eines

Recordem les necessitats:
Control de les despeses
Control de consum energetic
Control de la empremta ecologica
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Per prendre decisions, planificar accions i projectes, cal
coneixer bé al situacio, decidint quins factors son els
meés importants per donar-li seguiment:

1: Identificar actius de la planta:
e Seccions
 Processos en laseccio
« Variables importants del proces
* Nivell de tracabilitat actual de cada una

2. Avaluar
« Viabilitat de presa de dades e integracio
« Estudi economic
« Analisi de objectius de millores en el proceés

3: Analitzar
« Analitica de lainformacio
 Regles de decisions
« Seguiment de millores
 KPI's importants: TEP/Ton., tCO2e/Ton.
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Seccion g Maquina g Proceso principal g Capacidad productiva Kg/hgg Nivel de ocupacion g KW g Consumo Vapor Toneladas/horapg
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Cas concret un acabador textil com Hidrocolor:
« Magatzems de arribada.

« Maquines auxiliars de preparar

« Maquines de tint

* Rams

« Maquines per donar acabat

 Repas i empaquetatge

« Maquines auxiliars i consums generals
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_!] [EAS] Demo (FMenuMoni) Monitor de Maquinas - .o
] < ¥} @ £ ) > 2 ?
Secd30  Atualizar Comandos Histérico Operério Aplicagdo Tarefas Ajuda
Segdo: 107 MAQUINAS THEN-THIES 59
@ N A Y 3
25 THEN HT
Manual E|l ~ Ativa Ativa E Ativa E Ativa E
498691 Start 497393 Run 21:05 16:08 498655 Run 18:13 11:42 498653 Run 18:39 14:46 498701 Run 19:37 15:36
Receita:001 G: 0 Passo:0 Receita:001 G: 005 Passo:4 Receita:010 G: 048 Passo:5 Receita:010 G: 048 Passo:1 Receita:001 G: 145b Passo:19
Kg.:245.0 Temp:0.0 Kg.:255.2 Temp:92.5 Kg.:552.0 Temp:78.1 Kg.:558.0 Temp:30.6 AS50=>AUSENCIA ENERGIA
MARK MIRO MANEL GARCIA GARCIA GIMENEZ JOSE MARTINEZ Kg.:273.0 Temp:65.0

0 Termoregulacion

0 Termoregulacion

0 Enchimento a litros
0 Aux. de Tingimento

CARLOS MIR

0 Conservacao com o Tempo

NCLheced. N ALIT N

~
%

Aliva
495912 Run 18:35 14:59
Receita:001 G: 098 Passo:21

Kg.:0.0 Temp:61.3

0 Termoregulacion

<
7

Ativa
498781 Run 18:05 13:07
Receita:015 G: 100 Passo:35
Kg.:285.2 Temp:84.4
GARCIA GIMENEZ

0 Termoregulacion
0 Alcali

o
Vi

Ativa
498818 Run 17:08 12:51
Receita:010 G: 052P Passo:17
Kg.:432.5 Temp:91.1
MANEL GARCIA
0 Termoregulacion

<
Z

Ativa
498544 Run 17:16 16:38
Receita:015 G: 134 Passo:44

Kg.:267.6 Temp:61.0

2
-
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o
v
E
3

0 Conservacao com o Tempo

<
>

Ativa

I

G: 087 Passo:17

Kg.:0.0 Temp:84.0
MARTINEZ BLANCO

0 Conservacao com o Tempo
0 Chamada Pesagem AUT.2

N
/)

Ativa
498780 Run 20:24 16:22
Receita:015 G: 077 Passo:17

Kg.:260.2 Temp:92.8
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0 Aux. de Pré Alvejamento

<
Z

Ativa
498304 Run 17:50 14:03
Receita:001 G: 067 Passo:21
Kg.:238.4 Temp:33.8
GARCIA GIMENEZ

0 Lavagem a litros

<
Z

|

Kg.:0.0 Temp:0.0
MANEL GARCIA

‘
7

Ativa
498836 Run 19:20 15:59
Receita:001 G: 067 Passo:22

Kg.:274.0 Temp:94.4

x
-]
=2
o
w
E
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0 Manutencao temp. p/tempo

o
4

Ativa
498536 Run 18:48 15:39
Receita:020 G: 100 Passo:21
Kg.:301.5 Temp:52.3
MARTINEZ BLANCO

0 DOSAGEM Reservatorio 2

~
%

Ativa
498753 Run 17:37 13:20
Receita:020 G: 145b Passo:29
Kg.:261.0 Temp:84.7
MANEL GARCIA

0 Termoregulacion
0 Intr. dosificada D.M.

S
i

Ativa
498800 Run 18:18 12:18
Receita:010 G: 053BE Passo:9
Kg.:583.4 Temp:55.6
GARCIA GIMENEZ

0 Termoregulacion

<
%

Manual

Kg.:0.0 Temp:0.0
JOSE MARTINEZ

<
7

Ativa

G: 081 Passo:16

Kg.:0.0 Temp:37.0
CARLOS MIR

0 Descarregamento Peca

<
J

Kg.:0.0 Temp:36.0

0 Mistura D.1
0 Camada pesagem aut.

Ativar lote |




Les maquines del tint
Control i sinoptics

-
Atlantis Version 8.14.18  Maquina: P5
Automatico 686 666-4 Operario
Paso: 7 TRANSFER.MAQUINA Online

Ciclo 00:14 = I .% 2

Automatico

< > % Apert.
Jr————f
PaSO 09: 1 0 Mant. 00:00 A — ) & [HIDROCOLOR] HIDROCOLOR (FdiBarGraf) Grafica Barcada N i
. Barcada 130694 @] W] [ Gdo Comentwio ] X a R
<// S Méaura TIERD 7| roreg Bml=l > 0161 DESGRASADO INTENSC & Ninguno Imprimi Cerrar
Vel Bor
7 1Pas ol [v]

L= Iicio 14/09/21 20:43.33
Tem p . I m p . 4 1 % 5 ”‘Q\\ Final Tedico 15/09/21 03:03:09

0103  DESCRUDADO ACRILIC.
3004 TINTURAACRILICA A 10

mba
T -
1 -

Temp. Real | 41.5 e M e
o ot ST

62 [l aviso
63 LLENARCI

Lit.Salm.

64 PREPARARC1

130
&  INTRODUCCION
g 8  PREAVISO COD

120 67  TERMORREGUL

romBomba | 1,103

m/min Tor. 0 4 s L i
10 70 ESPERA
n LLENAR C1
TActualC1  00:47 | W — 8o
T.Ant.C1 00:22 . Proceso Ciclo 0 LN
| 95
T.Actual C2 00:28 l 666-4 666 % ;g*\\:ﬁgz?ﬁusm

78 LLENARCI
79 PREPARARCI
80 7T LLENADD

81 INTRODUCCION
82  LLENARCI

83 PREPARARCI
84 TERMORREGLI
85 _L vACIADD

86 T LLENADO

87 INTRODUCCIONS

T.Ant.C 2 00:32 Paso Funcién 5

T.Actualc3  00:04 LLENADO .
T.Ant.C3 00:24

T.ActualC4  00:14

4
5 PREAVISO COCINA
T.AntC4  00:26 ¢

INTRODUCCION C1

TRANSFER.MAQUI

70
85
80
85
8 LLENADO COCINA 50
45
40
35
30

83 TERMORREGUI
90 L VACIDD
91 T LLENADOD
92 TERMORREGL!

9 PREAVISO COCINA 33 L VACIADD
9 T LLENADO
10 TRANSFER.MAQUI} . | % 953, MUESTRA
L E=s e | %  ESPERA
97 L VACIADO
ﬂ W 9 INICIO PROGRA
) » 99 LLENARCI
20 e i I 100 PREPARAR C1
A 101 7T LLENADD
e P G ! 102 INTRODUCCID
L1 103 LLENARCY
L s I 1 MUESTRA MUESTRA FALTA AGUA 104 PREPARAR C1
: e 1 i ot
Ll ®T e 1t R Al Al 1 o uQ SR

2049 21:09 2131 2153 2215 2237 2256 2320 2342 0004 0026 0047 O1:09 O1:31 O1:53 0215 0236 0258 0320 0342 0404 0426 0448 0510 0532 0554 0616 0638 O7:00 0722 O7:44 0806 0528 0B50 0912 0934 0955 107 1039 1101 1123 1144 1206

D@D L D@ e 1749
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Les Rams
Control i sinoptics

“ a
e Maquina: 32

" Barcada Receta Alarmas
0010723002 32.1135667 ALARMA:

- == |
e / [
= .I :"‘ [ |
[ | \ [ / : Velocidad m{min

0.0
0.0

T. Permaset | Tiempo Fijac | Tiempo seq.

273 —— 0.0

T. Tejido C1

’—2?3
MONFORTS |

e bt =N

Barcada Receta Grafica Listados Configuracion General

Inventa el futuro




Inventa el futuro

Formules intel-ligents

4 - k|
” . R
Maquina01  Barcada 09390006 ||||.|.||
260092018 Peso - 519,
1750 Volumen : 1886.85 s & fnfatind
£00519.55 COTTON LIGHT MESCLA 20999 Rel Bafo . 35 SEEEII S0 mlllmmn'lllll III
Receta : 90999.19 MESCLA Rel. Bafio | 2 20712019 Machine A01
Cliente: 230772019 Primera Tintura Neiath 49
0 L CERTIFICADOS 175121’ Volume 225
:: Q a = . Recipe 175'U121-615 PISTAXO RB. 459
LI L L .
el / - CTW o
wl® 120
1.3 100
. OEKO e /R SRRS R
3
® d )
K L] Xeael ¥ b b 6‘ L x w » ] " st 40 g i Bl 5 mr i
)
0OS Agrupados Artinos Agrupados Kilos 0-Yrr
o M73 ZW‘SDMM'VZ 201 PV S £43.00 0.4, 50.25.6. 5. 50.25.5 50. 5.4 50.25 5. 50.25.5 50. 5.4. 50. 25. 5. 50. 25. 5. 50. 5.4. 50. 25.
05340073 20065034 RBANA 11 3071 56.52% 26.00
03350006 20051956 COTTON LIGHT MESCLA £39.10 [ Name Name Quanttv  P.N. fBatch
(ara POLE STER-CLAR-E (BUFER 1, DISPER 1, LEDI1) 174
\ J INT- EXT 1 SENTIT 6357
C nire O 0 Descriocén Cantdad ML Bidén 7746
BRANCO 1.00000 ar/l BUFFER 4TENYACID TP/50 2500ar 1 9546
B3s IS Shehoe 23| 1.00000 ar/l DISPERGAL PJBEGANAL PLM 2500ar 1 6203
1.00000 % 04059.01.0021 QUMGTAB RFT $3910 or B 1.00000 ar/l LEDIGAL CRT/50 2500ar 1 1316
030000 % 0400%.02 0012 CUILATAN € 500 18173 or U] CIRCULAR 5 MIN A 60°C 7094
200000 % 04008.02.0001 PERQNIDO DE HOROGEND 10.7820 or 2 1 6552
200000 % 04001.01.0001 SODA CAUSTICA 10,7820 or 3 1 PH45 6520
416
0.80000 % 04098.01.0010 BLANCO LUX TH 320 43128 ar 4 |_ 0.03700 % BLAUTERASIL SD 18.13 ar 2 8074
0.15750 % GROC ASUPERSE M<4GLN TA7ar 2 8116
£.£0000 % (40£9.01.0020 CUMBUFFER 45 28558 ar s 1 0.00690 % RUBINE DUVASTER SEGFL 200% 338ar 2 192
(154 BANY REDUCTOR ACID 15 )
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8 [EAS] Demo (FInMaquina) Mantenimiento de maquinas

Qaite

- " 5 ¥ By & RS ? &7 = -
Borrar Aceptar Cancelar Enviar Exportar Importar Variables Buscar Ayuda Guardar como.. Duplicar
Maquina 01 = Baja
Configuracién  Parémetros fijos = Componentes | Caracteristicas  Maquina equivalente  Drivers Méquina D;sabcién Grupo h]ao,equv Sinépﬁcoi Kilos vV
Componente Nombre valor Unidades 00 SEM TINGIMENTO 00 00
» MO1 Consumo 12 K » 0 01 INNDWASH 28 28 TN28 7%0
01R 01 REPROCESSD 28 28 TNZ8 610
N 02 02 INNODYE 28 28 TNZ8 750
Les dades de les maquines: = T = = B —
|04 04 INNODYE 28 28 TNZ8 750
ne A IMNMARVE a0 20 TANO TEN
Asignacion de precio i/o Valor:
8 [EAS] Demo (FInSuminis) Definicién de suministros
- + .
Beiie P ot WS En la formula calculamos el coste como consumo por tiempo,
pudiendo ademas hacer todas las personalizaciones que deseemos:
Suministio 3
General Suminisho  Descripcién
1 AGUA © [EAS] Demo (FinRecFor) » to de téemuta
v X g
2 VAPOR Q Q
Descrpcdn ELECTRICIDAD » 3 ELECTRICIDAD L . s
Ursdad 17 kw : ;::2 M:glsll;u Fomds UTIL_ENERGLA
H
Descrpcn UTILIDADE ENERGIA
Shoo 9 MATERIALES x
: Producto: ; RESULT=0
$“°’°"“ 3 TEMPO « CALCULAR_FORMULATCLE_TIEMPO)
wmpo 4
Agus 5
Vapor 6 RESULT=VALOR_COMPONENTE(BARCADA_ENERGIAY * TEMPO
Intervenciones: 4
3 [FVALOR, DPERACION=13 THEN CONSUMO-3 /80
Fémuds cantdad UTIL_ENE UTILIDADE ENERGIA 10 /Aeador flom que divide por 50 para deear em kw/mn
Precio | 0,083 11 IF VALOR_OPERACION~D40’ THEN CONSUMO=2 2/60
, 12 | /Michoretavadon
13 ¥ VALOR_OPERACION=D50" THEN CONSUMDs10.2/60
14 /lAlvessdess
15 I VALOR_OPERACION=064' THEN CONSUMO=10.2/60
16 //Alvessdexa PRE-CONTINUG
17 |IF VALOR_OPERACION=DGD THEN CONSUMD=10 260
18 /Aavados Brarco

WwWw.escarre.com
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< - ! £> @& B Procesar R Expotar
— OF: 5404 rFecna 19U 172uz1
- 44 Hora 16:35
Pag 1
Cliente: 2060  ZARA Piezas: 8
Atticulo: 1.000.60.MM 100%PES Peso: 120.8
L Color: 006684.060 CINZA g
s 3\
COSTES RESUMEN
i i C 3 i
Por Ka Total Por Ko
Productos 0.01 0.00 0.00
Colorantes 0.00 0.00 0.00
Suministros 27.76 0.23 25.85 021
Materiales 27.76 023 2585 021
Totales 28.82 0.24 2585 021
\ J
COSTES PRODUCTOS (DETALLADO)
I i
Oper. Producto Precio Untt. Por Ka
215 4.300.30.00537 SOSA CAUSTICA 50% 25.2900ka 0.0000
COSTES SUMINISTROS (DETALLADO)
 Co i
Oper.Descripcion Precio  Cantidad Coste Total Por Ka
035 ABRDERA ELECTRICDAL 0.0830 0.50 0.04 0.04 00003 0.50 0.0003
100 TINGIMENTO AGUA 1.5850 6.41 10.16 1583 0.1311 6.41 0.1153
VAPOR 7.5220 0.24 184 0.24
ELECTRICDAL 0.0830 4617 383 2318 192
205 LAVADORAS AGUA 1.5860 186 2% S70  0.0472 1.86 2% 570 0.0472
VAPOR 7.5220 0.33 245 0.33 245
ELECTRICDAL  0.0830 354 029 3se 0.29
215 HDRO 1X ELECTRICDAL 0.0830 1.55 0.13 013  0.0011 1.55 0.12 013  0.0011
225 SECADOR VAPOR 7.5220 0.25 1.85 331 0.0274 0.25 1.86 331 00274
ELECTRICDAL 0.0830 17.55 146 17.55 1.46
268 CALANDRA BRLHO  VAPOR 7.5220 0.31 237 280 0.0215 0.31 237 260 00215
ELECTRICDAL 0.0830 280 0.23 2. 0.23
ean rauccodfusa 1 CATOWINAr Ly LT .Y LR nea A AR .Y Nas LR A AR

& Impriric

- T X
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- & €© ke I &
Delete 0K Congumption Stock Batches Labels
Froduct |23 Deleted Product fammily
Using aktemative; AC! (]
General Suppliers | Altemative | Attanche toperties ->PF|DF’|E|III| Product  Mame Class Family
~ . ; 12 DESCARGAR TELA 5 2
= Delete + Insert AA End altemative a4 [se sliemative 13 LMFIAR FILTRO 5o
Product  Name Factor 18 PREPA&RAR COLORANTE REACTIVCE 20
» ACEDOD | Acido Acetico 1.0000 » 21 SACAR MUESTRAAGUAT_2_ 3.5 20
52 PREP&RAR SULFATODE S0DIO & 20
g L ) el 84 CHEQUESR PHDE SUAVIZSDD 6 20
0k Cancel Conzumphion Stock a2 CHEQUEAR PH DE REDUCTMO & 20
50 CHEQUEAR PH DE MB 5 X
uct |23 Deleted Product farnily 9 CHEQUEAR RESIDUAL PERCHIDD & 20
52 CHEQUEAR PH DE INICIO 5 20
Altemative | Attanchements  Properties ->F'F|DF'IE|Z|I| Product  Mame 93 CHEQUEARPHY GADESODIO 5 20
. ; . ) 12 DESCARGAR TEL: 94 CHEQUEAR PH DE ALKALI 5 20
+ Insert ad End alemative Ak Use altemative 13 LIMFIAR FILTRO 95 CHEQUEAR PH DE JABONADD 5
i = 16 |PAEPARAR COLORY 9 cEMtwMOEAED 5 2
b m Acido Acstico 1.0000 b 23 SALAR MUESTRA A 58 CHEQUEAR PH DE FlJADO 5 X
52 PREPARAR SULFAT 99 CHEQUEAR PH DE ENZYMA 5
:; E:EQUI g T BT & (3T IR TR = % TESTES EAS NO PESAR 2 w2
Qi 1 GOLD PaL TXEA 2
a0 CHEQUE = 0 Acido Acelico 2o
] CHEQUE IL 12 Acido CITRICO [
92 CHEQUI I:IDSE 13 Peroxido de Hidiogeno g 0z
5 o 3T E—]
idrosulfito de Sodio
9 CHEQU h, i 17 Sulfato de sodio B 10
% CHEGUE J7P Sulfato de sodio & 13
36 CHEQUE e % Irwading D& 2 m
Eh CHEGLE % MYKOSOFT 230 2w
98 CHEQLE PrDEESSing: 'l 27 Ulhafresh NM W2 20
99 CHEQUE 77 Albafis FRD 20
9999 TESTES [0 36 CARTAREX RS 2
ACOODT  GOLD Py
ACEOO0  Acido Acetico
ACEO0Z  Acido CITRICO L : .
ACEOD3  Perovida de Hidrogenﬂ O Digite aqui para pesquisar L
ACBO04  Soda dsh 3 1 -49E651.99
ACEBO0E  Hidrogulfita de Sodio E 02 139,68
ACE007  Sulfato de sodio g 10 -71285.89
ACB007FP Sulfato de sodio g 13 1] 3845958
ACB024  Invading D& 2 02 994 44
ACE025  MYROSOFT 230 2 02 884812
ACB0Z7  Ulrafresh MM W2 2 0z .an
ACEBOF?  Albafix FRD 2 0z |
ACB086  CARTAREX RS 2 02 -30.09

g [EAS] Hanes Landeria (FInProdu

Management

(@ Fi ? a3 = F4
Search Help Save as. Duplicate List
Cost Price  Minimum Stock Stock Reserved Quantity Concentration Denzity M.L.

oo

1320 .37

G587 43

-348.54

-48651.93

13968

7128589

0 -3343 58
834 44

334313

oo

1 ka ardl
1 ka ardl
1 kg ardl
1 ka ardl
1 ka ardl
3 kg %

1 kg ardl
1 ka ardl
1 ka ardl

Records: 230
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v

Select

=]
B (8

Close
Buy Unit Iea:
kg
kg
kg
kg
kg
kg
kg
ka
ka
kg
ka
ka
kg
ka
ka
kg
kg
kg
kg gifl
kg gifl
kg gifl
kg 4
kg gifl
kg gifl
kg gifl
kg gifl
kg gifl
kg 4
kg gifl
kg gifl
kg gifl

Records: 230




Els principals indicadors generals per un acabador textil

e ATt
PO d rren ser: - Produgioc entre datas Tipo OS Diata 26/00/2021
- Hora 14:51
Entre os diasD1/08/2014 30/08/2014 Pag1
. N Data
.
Indicadors Comercials: prre—
- & Ter
0209201 — = . o
° K / es Produgdc mensal Familia Operagéo
m —— Data 28/08/2021
., " . Hora 14:53
Ate data: Setembro 14 -
° F t / Pag 1
acturacié/mes e .
. . Codige  Descrigdo o ¥ Janeire Foversir  Margo Abal Male  Junho  Julho Agosto Setembr  Total (13m) %% SCU.
0809201
o N om b re d e Cl 1en tS VIius " PES 020 2427483 503 11849 1530940 2120710 2285600 2574675 17930 503 2471613 2861412 11217 11470 64510924 134 134
. . 1319 2676 1043 1= i) 2648 14627 13204 2703234 an 913 740 1330 27 34329512 71 205
« Kag/lot mit | rosazoi
g O I a e n era " . EMB 500 2436581 19910 2627423 1712715 2102796 2408837 553 2619674 0 2619741 3051843 2359523 284570 33,006,600 69 274
Hﬂm' £
- - PREP 035 22802 TIT 2528501 8722 258 To7 1965 2553103 iz | 13314 2B26T 2241401 554 31,607,681 66 330
« Kg/lot mig per client raoazon
1 1 KAB 0z 16641 2333542 381 1526845 11587 11882 2491077 2453717 2478298 2299434 22 2056814 2605043 2 20,850,295 62 401
1 ” SEC 225R2 243 ana 2833 977 2471 47511 61775 4245 481 278 424 ae36 2686 29,614,580 61 463
17 " PSEC 220 13257 1274 4106 Fral 1852 3504 13345 930 737 3maz 346 1253 5730 29,391,160 61 524
1RG0 PTIN asd 4533 251 2400683 7368 10393 2164445 246201959 353 16330 274 22 510 7174 29,389,146 8.1 585
oA KTIM aTa 2148613 2999 11851 443 10633 343 14866 2405636 an2 225TEET 21424 10017 2496742 29,370,273 61 646
2oMa201 PC 254 475 1817 19133 450 10277 15 02 36 o84 a3 TS 1745 2558 29,137,502 60 706
23DARE T 100 Tras 2013 583 589 2734 555 T3 172 41580 440 Ta4 257 670 29,026,080 80 TET
240a20 1 [H 268 4051 892738 a57 765800 3380 2787 1022214 1067720 6221 1063413 5582 11291 3482 282364 B35 59 825
250AR0 1 PLAV 200RA 1066833 3809 588 3730 1333 T3 4361 1065781 ans 292 1155430 288 1103579 15,748,520 33 858
A0 1L LAV 205 626 1017 126 15586 568 13297 280 1228 5211 2226 1758 1322 4600 15,687 606 33 890
2909201 HixX 215 155 1049 4578 4621 3@52 3513 355 1195496 444 3a 6335 6218 12370 13,532,212 28 918
30020 PHID 210 11 1090926 1024802 7OES3S 342610 1053 09 564 n Fa | 6310 273 1083734 12,325,939 26 944
Totalss RAM 280RA1 210 941 a7Td 185720 240853 ax 1885 2578 515 2134 1385 531 6325 4,653.558 10 954
PRA 2TSRA 314742 2565 291447 247 1807 485 2832 2635 212 282 273 3z a5 4333776 09 963
PAR 247 a1ed 2616 215186 s 1297 2078 2170 1127 1783 3I1NzE S50 264377 3ET4E1 3,004 213 08 971
ABR 23 224 262037 AT0 159412 1607 485 2196 2 38 282 2049 3z 2586 3,767 AT9 08 975
PRED &0 140541 27T 297344 2338 258 240656 285173 1712 197582 a7 32614 9162 T2 2,136 2456 04 983
ACOD [ g] 472 190285 453 3566 451 552200 SET4T T3S0 62500 146166 235103 3 SO70E 1,462,520 0.3 986
LBR [i]=2] 530 231 as409 TIiTT 137 55785 ST759 260 69500 1448528 235152 124676 |98 1,468,578 0.3 989
PALY &0 220510 190255 441 299 T92ZE 552200 SE74T T3A50 69500 146166 235408 125D68 44079 1,863,264 03 993
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Indicadors de Eficienciay Procés:
« Consum aigua/ kg

« Consum electric / Kg

« Despeses gas /Kg

Inventa el futuro

Automatico 131025 677.816SEC-222-1 MARINO 60 G-4 Operario
Paso: 26 TERMORREGULACION Online
Atlantis Version 8.14.18  Maquina: P5 ;
BARCADA ACTUAL EESSelyEey 686 666-4 Operario
! Paso: 7 TRANSFER.MAQUINA Online
lit KgC02 lit/k bl
’ L Aut at
G 12,635 2,274 | 31. BARCADA ACTUAL BARCADA ANTERIOR n S
)
Kgvap Kgco2  Kgva lit Kgco2 lit’Kg lit Kgco2 lit’Kg MGl
gp 11496 236 (24 @ [105 [ 19 |0.23 | 50,716/9,129 [120.10 @
sWm . _KE0% e Kgvap  KgCO2  KgVapiKg Kgvap  KgcO2  KgVapiKg Parcadas
P j By
C) [1275] 13 Jo. 4 [ 00 [ o [0.00] 1,399.6 287 | 3.87
Kg KgCoO2 KgCC Kwh KgCO2 Kwh/Kg Kwh KgCO2 Kwh/Kg oy
rorar | 400 [2523[6: () [300| 1 [0.01| 219.43 39 [ 0.61
Kg KgCo2 KgCO2/Kg Kg KgCO2 KgCO2/Kg Gré%ica
\ TotAL | 450 | 19 | 0.04 | | 362 | 9,455 26.12 o
38 Paro
1/Kg (0..
Configuraci
1401 39 0.6 261
1/Kg (0..200) KgVap/Kg (0..10) Kwh/Kg (0..1) KgCo2/Kg (0..30)




Indicadors de Qualitat:
Kg Reprocessats/ Kg totals processats

B [EAS] Incotex (FdIOFReopB) ->FDLOFREOPB

Fechar
Desde adata [17/08/2021 - |
Até Data 21/09/2021 ~ |
Linha 1 | PRODUGAD TINTURARIA

>COMOTTIPO Descrigio Razao Descrigo (<]

100 100 ol 211 (4) FORA DA FALHA B
|» 200 200 213 (4) PINGO DE OLEO DE RAMA

300 300 o 217 (A)VINCO DE RAMA [v]

Registro 3de 7 Registro 5 de 13

0s RGE  Attigo Desciigdo arligo Cor DesciigBo cor Setor N*  Peso <]
[» 21330174 1.204.103024 MM SUPERTORCAD OF MESC 003220.200  MESCLA 12% 0V 045 2 40

21330177 1.204.105484  MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002732200 PEROLA CV 045 1 2083

21330178 [ 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 003114200  CORALCV 600 1 20858

21330179 204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002908200  CAMPOS CV 600 1 2084

21330226 [ 1204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 004093200  PINK CV 600 3 B8

21330386 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002882200  VIERA CV 600 4 8304

21330388 1.204.105484  MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 001000.200  BRANCO CV 045 1 212

21330750 204105484  MALHA CRUA VISCOSE LIGH] 008078.200  JADE CV 600 1 08

21330915 [ 1204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002908200  CAMPOS CV 600 2 a3

21330917 204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 008078.200  JADE CV 600 3 B0 2

21330921 [ 1204103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 002000200  PRETO CV 045 1 2085

21330931 [ 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 700053200 VERDE CHA 045 8 16736

21340001 1.204.103024 MM SUPERTORCAD OF MES 003220200  MESCLA 12% CV 045 1 2038

21340004 1.204.103024 MM SUPERTORCAD OF MESC 003220.200  MESCLA 12% CV 600 4 8224

21340060 1.203.105307 MOLECOTTON VISCOSE MES 003221.200  MESCLA 30% CV 045 1 2088

21340165 204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 005002200 PICADILLY CV 600 2 sz

21340333 [ 1204103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004033200  FINK CV 045 1 2083

21340840 204103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004016.200  ROSA BARROCO CV 045 2 a7

21340765 [ 1204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002000200  PRETO CV 045 1 208

21340916 [ 1.204.105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 003114200  CORAL CV 045 1 204

21350002 1.204.103024 MM SUPERTORCAD OF MESC 003220.200  MESCLA 12% 0V 600 2 410

21350004 204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGHT 005002200 PICADILLY CV 600 1 07

21350285 [ 1.204.105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 004075.200  PARIS OV 600 1 2054

21350287 204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 004016200 ROSA BARROCO CV 045 4 8245

21350315 [l 1204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 005002200 PICADILLY CV 045 1 2118

21350610 1.204103024 MM SUPERTORCAD OF MESC 003220200  MESCLA 12% 0V 600 4 8208

21350617 [ 1204103051 MM VISCOSE OPENEND CRU 002343200  MARINHO BLACK CV 260 1 25

21350618 204105484 MALHA CRUA VISCOSE LIGH1 002747.200  FESTIVAL CV 045 1 08

21350673 [ 1.204.105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 005002200 PICADILLY CV 600 1 2088

21350943 204103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 008088.200  PISTACHE CV 045 1 2048

21350056 [ 1.204.105484 MALHA CRUAVISCOSE LIGH1 004016.200  ROSA BARROCO CV 600 1 2078

21350986 204103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004093.200  PINK CV 600 1 208

21350067 [ 1.203.105305 MOLECOTTON VISCOSE OF C 003035200  CAQUICV 600 10 2087

21350976 204105390 MALHA VISCOTORGAD CRU € 002000.200  PRETO CV 600 4 8112

21350981 [ 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 004093200  PINK CV 600 1 208

21360098 1.204.103024 MM SUPERTORCAD OF MESC 003220.200  MESCLA 12% CV 045 5 10278

21360261 [ 1203105305 MOLECOTTON VISCOSE OF C 004033200 FINK CV 600 1 2048

21360799 203105305 MOLECOTTON VISCOSE OE C 200011.200  TOMATE 600 4 8348

21370011 [0 1300105451 MM 100% PESPPCRUA  007071.300  GLACIAR PES 600 4 822

21370194 [ 1.204.103051 MM VISCOSE OPEN-END CRU 008088.200  PISTACHE CV 600 1 2085

Registro 1 de 41

H P Escribe aqui para buscar
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Indicadors compostos:
OEE (amb pagina de indicadors grafics estandards) Impacto

empresarial del
tiempo

Plant Operating Time
Planned Production Time

Operating Time Availability

Net Operating Time -_ X Performance

Fully Productive Time X Quality

Profitable Time = OEE

Inventa el futuro



| t . .
empresarial del TexDrive: OEE Metric

temps Eficacia general dels equips

= & @ S ® N
Planifizagia Lotes Paradas | mprimir Lighar Processar Fechar
Magquina  Descrgao T. disponivel T. produgdo T. paradaz Tempo Real Ko tedncos Ko, operados Ko produzidos ko reprocessados % comercial % recursn % paradas % carga % qualidade OEE ~
10 W10 kKIkak 100 kg - 1 BOCA 1439 1415 n 1415 274 272 272 0 10000% 98.33%  10000% 99.27%  100.00% 97 E1%
1 W11 KIRAK 100kg - 1 BOCA 1439 1437 n 1437 240 234 180 54 100.00% 9986%  100.00% 97 50 76.92% 74.90%
12 W12 BRAZOLLI 500 kg - 2 BOCAS 1439 1309 g0 1249 2164 1223 1223 0 10000% 097 9h42% BE.52%  100.00% 49.05%
13 W13 BRAZOLLI 500 kg - 2 BOCAS 1439 1342 29 1313 2631 1378 1053 325 100.00% 93.26% 97 84% 52.38% T6.42% 36.52%
14 W14 BRAZZ0LI 500 kg - 2 BOCAS 1439 132 a2 1230 2762 2313 233 0 10000% 17 9378 B374x  100.00% 71.58%
15 W15 BRAZZ0OLI 500 kg - 2 BOCAS 1439 1386 n 1386 1677 1836 1172 EE4  100.00% 96.32%  10000%  109.48% E3.83% E7.31%
16 M16 BRAZZOLI 500 kg - 2 BOCAS 1439 1375 b2 1323 3807 3463 3463 0 10000% 95.5R% 96.22% 9098%  100.00% B363%
17 M17 BRAZZ0OLI 500 kg - 2 BOCAS 1439 1422 12 1410 2347 1651 1651 0 10000% 98 82% 9916% 7038 100.00% E8.93%
18 M18 KIkak 300K - 2 BOCAS 1439 1376 n 1376 1447 1397 1397 0 10000% R 62%  100.00% 96.54%  100.00% 9232%
19 b19 THAWANE 350 kg - 2 BOCAS 1439 1408 195 12413 1622 1288 1280 0 10000% 97 85% 86.15% 7922k 100.00% B6.78%
20 M20THAWANE 350 kg - 2 BOCAS 1439 1413 3 1410 1121 979 979 0 10000% 9819% 99.79% B7.33%  100.00% 8h.57%
| M21 THAWANE 350 kg - 2 BOCAS 1439 1415 n 1415 1241 1031 8n3 178 100.00% 98.33%  100.00% 83.08% 82 74% E7.59%
2 122 THAWANE 350 kg - 2 BOCAS 1439 1386 n 1386 2268 2008 1694 314 100.00% 96.32%  100.00% 88.54% 84.36% 71.94%
23 123 THAWANE3E0 kg - 2 BOCAS 1439 1416 n 1416 1836 1212 1094 118 100.00% 95.40%  100.00% 7891k 90.26% 70.09%
24 124 THAWANE 350 kg - 2 BOCAS 1439 1428 il 1428 1040 1028 1028 0 100.00% 93243 100.00% 98.85%  100.00% 98.09%
28 M25 THAWAME 350 kg - 2 BOCAS 1439 1209 42 1167 1094 934 ans 23 100.00% 84.02% 96.53% 8R.37% 96.90% E7.09% ]
26 M2E FIMak LOMGAS 150Kg -1 BOCA 1439 1418 il 1418 776 722 G458 74 100.00% 3g.054%  100.00% 93.04% 89.75% 02.29%
27 M27 FIMak LOMGAS 150Kg -1 BOCA 1439 1423 il 1423 387 768 3 447 100.00% 38.83%  100.00% e 41.80% J216%
28 128 KAk LOMGAS 150Kg -1 BOCA 1439 1411 il 1411 224 E53 GR3 0 10000 3a.08%  100.00% 7928 100.00% T
29 129 KIMAK 150KG - 1 BOCA 1439 1412 il 1412 E15 532 b2 0 10000 3812% 10000 8650  100.00% 04.08%
a0 W30 MAQTIN 300 kg - 2BOCAS 1439 1386 2m 1185 2057 a04 and 0 10000 96.32% 8R.50% 39.09%  100.00% 3219% =
K| M3T MAQTIN 400KG - 2 BOCAS 1439 1357 il 1357 2465 2177 277 0 10000 94305 100.00% 88.32%  100.00% 03.28%
2 132 MAQTIN 400KG - 2 BOCAS 1439 1330 il 1330 1621 1168 ana 253 100.00% 96.53%  100.00% 7208 7783 5417%
KK W33 MAQTIN 400KG - 2 BOCAS 1439 1405 il 1405 1809 1572 1572 0 10000 97.64%  100.00% 86.90%  100.00% 04.05%
4 134 MAQTIN LOMGA00KG - 2 BOCA:! 1439 1322 a3 1239 1096 1794 1734 0 10000 91.87% 9372% 163E9X  100.00%  14094%
78 M75 MAQTIN LOMGA00KG - 2 BOCA:! 1439 1329 GE 1263 1R 1590 1530 0 10000 92.36% 9R03% 173X 10000%  15319%
» | Totais 53243 48452 844 47608 h4852 46544 44189 2655 100.00% 91.00% 98, 26% 85,403 94, 33% F2.03% v
Horanio |:| GERAL Desde a data Abé Data
Segio |:| TINTURARI,
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TexPlani Teixidura - Punt

: TELAR
2310 24110 o 26110 27010 2810 29110 /10
martes miéeroles Jaeves vienes séhado domngo luna< mates
1 he 202 |6 hio fia he l22 o le o lie lis 22M2 l6 lio i fie 2272 ls lio fa' le 12272 le fio e lis f2 "2 le o he fe 272 6 lio lie lie [2*%2
1057437003 153116003 =
0171003 Tolar 03
2711018 12:25 MWRQESIA L2l O -
1057462004 1057473004
017L004 Tolar 04
02]11]18 05:34 ey VELOSUZO 114
1054555006
017L008 Telar 06
3171218 10:34 L2l
057668007 u
01TL007 Tela 07
2311016 21:08 s el
1057332008 |
01TL008 Tolar 05
17]12/16.00:30 S e
1055815009
0171009 Tolar 09
oL 1B 1915 1363054
1057544010
01TLOL0 Toler 10
1018.07:13 ool
105722 165109011 1047660011
g;}:f,‘l‘,m' 60534 | M Monkaje 108 Aa., cambio hiszas HALO ESPECU
20510 A 2WS108125
1EAII4012
0ITLOI2 Tolwr 12
201180329 ooy
105659 125633013
01TL013 Tolar 13
At ez ;oo mariale 76 43
i raie 1046760 | 1048 1046730014 10575870 1046761014
aael | ady CLAVELITOS CLAVELIT CLAYELITOS
b A IwsosA0_ | 3w INSO6ASE INS0640 3WS064056
0ITLOIS Tolwr 15
1054314015
0ITLOL6 Tolar 16
18711718 08:05 e
T 10541650 1056167021 1513 1056169021 95944021 w0 100 105576521 w0 [ 10 10557
IR 4365413 4%3413PC cam CAMBIO OF REFERENGIA Fel REH B 4353413 MO SPC o |4 433413
: 25{9200 ASI92005 NA AS192015 NA afx|x 5152005 e B 519
TS 1 104050022 wseeoozz | 1543 [ 10 [ 10 [ 1543 | 1osewrozz [ 154 [ 105 [ asesoso [ ross | roseso [ asee 1056404022
ATl ELLALA APEZ0: Ca 6705-313 cm |67 | &2 | cm | sizemasc | cw | a9 | caveio | esme | eares | cwm 2041-313 5°C X Cant
ASH NA AS192015 w L3 x| oma ]| Casoais | owa | 3s | e | ast | asiee | wa 516015
105577 190932023 1052161023 1909
OITLOZ) Teler 23 6853 2 Cambio morkage Fiyo (168, 192, 256) BARAKOKO M
OIS As1 na ASIEE005 HA
1050570024 164654024
017L024 Tolar 24
10/12/18 11:18 e, e
Y Y = '’s
>
-s-i-coon-do =A<u~o Partida fuera de plazo
Markenimiento Urgerte Corea funrs plazo
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Funcions contingudes exclusivament al
TexDrive

& (EAS] Demo (FinPlanning) Planificacién i » |l
[ @, a, El=E + x I
eardenat AMTERIC Reordenar TODO Aeandens RAelrescar Plaricacion Acephar Cancelar Cetras

Geral | S aida | Abridues | Expandr Gesl : BA49RI491

TODAS TINGIMENTD
18/11 19/11

9‘101112131415151?151921!212223'&123456?3$101112131415151?131523212223'EI

-

O6. BAASBSES1

D&. 03 03
INNODYE

07. oS0
LAVADORA

08. L04
LAVADORA 04

09, PSO1C
PULMAD D1

10. S06C
SECADOR 06

in

PULMAQ 09 .
BRILHO

N |
W _

B0 - 5D EC @ CReE o
II\I]II]II.HHIIIII[Illlllfll[lllllmll_lll] [

12. CCO3
CALANDRA
COMPACTA O3

L

13. E03
03
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El seguiment

S’ha de establir els valor objectius i, si es viable, graficar-lo,
establint i valors limit (setmanal/mensual o anual)

Cal implicar a cada departament de la empresa
per que s'analitzin les accions a prendre per
millorar cada indicador

S'ha de fer el exercici de establir les accions a
prendre per millorar cada indicador i establir les
causes que el poden fer empitjorar

Marcar anualment els objectius de millora de
cada Indicador
Valorar si cal un indicador nou i estudiar-lo

Cas practic a Hidrocolor ...

Inventa el futuro
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SEU CENTRAL

Hondures, 48-52
GRACIES!
Tel +34 93 408 38 09 u

Fax +34 93 408 40 23
eas@escarre.com

EAS BRASIL

Daniel Imhof, 12 (Sala 02)
Bairro: Sao Pedro,
Brusque SC (BRASIL)
Fone: +55 47 3355 5155
tecnoeas@escarre.com

EAS PERU

Av. Paseo de la Republica 2300

A-201 Lince - LIMA (Pert)

Tel. +51 987 760 750

eas-peru@escarre.com WWW.escarre.com




