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'MINISTERIO
INDUSTRIA Y ENERGIA

REAL DECRETO 233171985, de 18 de diciembre, por

el que se declaran de obligado cumplimiento las

espﬁcaciones {écnicas de los recubrimienios galva-
nizados en caliente sobre productos, piezas y articulos
diversos construidos o fabricados con acero u otros

~materiales férreos, y su homologacion por el Ministe-
rio de Industria y Energia. '

DE
98

El Reglamento General de Actoaciones del Ministerio de
Industria y Energia en el campo de la ncrmalizacion y homologa-
cion, aprobado por Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
establece en el capitulo 4.°, apanado 4.1.3, que la declaracion de
obligatoriedad de una norma en razon a su necesidad se considera-
ra justificada, entre otras razones, por la seguridad, salubridad e

“higiene de los usarios o consumidores, la defensa de sus intereses
econdmicos y la prevencion de practicas que puedan inducir a error
o perjuicio de los mismos. -

Coincidiendo en los recubrimientos galvanizados en caliente
varias de las razones que, on el mencionado Reglamento
General de Actuaciones del Ministerio de Industria y Energia,
justifican la gbligatoriedad de observancia de una norma o especifi-
cacion, resulta convehiénie ef establecimiento de una normativa de
obligade cumplimiento para los recubrimientos galvanizados en
caliente asi como la exigencia de homologacion de los mismos, de
acuerdo con e! Real Decreto 2584/1981, modificado parcialmente
por el Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero.

En su virtud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y

- previa deliberacion deP Consejo de Ministros en su reunion del dia
18 de diciembre de 1985,

DISPONGO:

Articulo I'® Se declaran de obligaaa observancia las especifi-

caciones 1écnicas que figuran en elanexo de este Real Decreto para
los recubrimientos galvanizados en caliente sobre productos, piezas
y articulos de hierro u otros materiales férreos, destinados al
consumo nacional. .
Art. 2.° 1. Las especificaciones a que se refiere el articulo
anterior habran de observarse en los productos, piezas y articulos
de dcero u otros materiales férreos que esién revestidos total o
parcialmente con un recubrimiento galvanizado en caliente, tanto
de-fabricacién nacional como importados, cuya preceptiva homolo-

cion del recubrimiento se llevard a efecto de acuerdo con el |

eglamento General de Actuaciones del Ministerio de Industria y
Energia en el campo de la normalizacion y homologacion, apro-
bado por el Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre,
F‘lgdiﬁcado parcialmente por el Real Decreto 734/1985, de 20 de
ebrero. .

2. Se prohibe la fabricacién para el mercado interior y. la
venta, -imporacion o instalacién en cualquier parte del territorio
nacional, de los materiales galvanizados a que se refiere el apartado
anterior, cuyos recubrimientos galvanizados no estén homologados
o carezcan de certificado de conformidad expedido por la Comusion
de Vigilancia y Certificacién del Ministerio de Industria y Energia.

3. Quedan fuera del ambito del presente Real Decreto los
recubrimientos galvanizados en caliente sobre banda, fleje, alambre

ytubo. . '

Art. 3.2 1. Para la homologacién de los recubrimientos galva-
nizados y para la certificaciéon de la conformidad de los productos,
piezas vy articulos galvanizados, se exigira ¢l cumplimmiento de las
especificaciones técnicas que figuran en el anexo del presenie Real
Decreto y se realizardn los ensayos correspondientes a dichas
especificaciones. . - ‘

Las pruebas y analisis requeridos se realizaran en laborato-
" rios acreditados por la Direccion General de Innovacién Industrial
y Tecnologia del Ministerio de Industria y Energia. No obstante, a
peticion del fabricante del recubrimiento, los laboratorios acredita-
dos podrin realizar. los-ensayos en las instalaciones del fabricante
cuando asi lo exijan las condiciones de montaje y transporte.
rt. 4° 1. Las solicitudes de homologacion .se dirigiran al
Director general de Industrias Siderometakiirgicas l{ Navales,
siguiendo lo establecido en el capitulo quinto del Reglamento
General de Actuaciones del Ministerio de Industria y Energia en el
campo de la normalizacién y homologacién, aprobado por el Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre, modificado parciaimente
por el Real Decreto 73471985, de 20 de febrero. .
2. Enlainstancia se hara constar la identidad del peticionario;
- si es fabricante nacional, aportard el nimero d¢ inscripcion en el
Registro Industrial y, si es importador, se namero de identificacion
Escal. las caracteristicas del fabricante y su representante en
sparia. :

N

A la solicitud de homologacién s¢ acompanara:

a) _ Un informe, por triplicado, suscrito por un técnico titulado
compeiente, que comprendera: Memoria descriptiva y caracteristi-
cas del procedimiento de galvanizacién en caliente utilizado para la
aplicacién de los recubrimientos sobre los productos.

. b) Auditoria de la idoneidad del sistema de control de calidad
integrado en el proceso de galvanizacion, realizada por una entidad
colahoradora en el campo de la normalizacion y homologacion.

¢) Dieiamen técnico de uno de los jaboratorios acreditados
para el ensayo vy determinacion de las caracteristicas del recubri-
miento galvanizado y de su espesor realizado en base a muestras de

_materiales galvanizados tomadas del almacén del fabricante, sea

nacional © extranjero, en el gque se reflejardn los resuitados
obtenidos de acuerdo con los métodos y condiciones de ensayo
descritos en el anexo de este Real Decreto. Las muestras de los
materiales o productos galvanizados serdn seleccionadas y precinta-
das por la entidad auditora.

3. Si la resolucion de la Direccion General de Industrias
Siderometalirgicas y Navales es positiva, ésta devolverd a! solici-
tante un ejemplar de la documentacion a la que se hace referencia
en el punto anterior, sellada y firmada por la mencionada Direc-
cion General, ejemplar que debera cornservar ¢l fabricante para las
posibles inspecciones de conformidad de la produccién. -

Art. 5.° 1. Las solicitudes de certificacion de la conformidad
de la produccién correspondiente a recubrimientos previamente .
homologados se dirigirdn a la Comisién de Vigilancia y Certifica-
cion del Ministerio de Industria y Energia y serdn presentadas con
periodicidad no superior a dos aiios. :

2. A las solicitudes de certificacion deberd acompanarse la
documentacion siguiente: . ‘

a) Declaracion de que el solicitante sigue ejerciendo la activi-
dad para la que fue homologado. .

b) Certificado de una Entidad colaboradora en el campo de la -
normalizacién y homologacion sobre la permancncia de la idonei-
dad del sistema de control de catidad usado, y sobre la identifica-
cion de las muestras para su ensayo. . :

- ¢) Diclamen técnico de un laboratorio acreditado sobre los
resultados de los andlisis y Fruebas ‘a que han sido sometidas las
muesiras seleccionadas por la Entidad colaboradora. .

3. Si con ocasion de la homologacion del recubrimiento
%alvanizado las muestras enviadas al laboratorio de ensavos
ubieran sido seleccionadas por una Entidad colaboradora en el
campo de la normalizacién y homologacién, no se requerird el
envio de nuevas muestras para obtener la certificacion de la
conformidad de la produccion del primer periodo anual.

4. La Comisiébn de Vigilancia y Certificacion podra disponer
la repeticion de las actuaciones de muestreo y ensayo n el caso de
que lo estime procedente. ) ]

5. El plazo de validez de los certificados de conformidad sera
de dos afios a partir de la fecha de expedicién de los mismos. No
obsiante, la Comision de Vigilancia y Certificacion podra. en todo
momento, ante la existencia de presuntas anomalias, requerir del
interesado la realizacién de nuevas pruebas y verificaciones que.
confirmen el mantenimiento de las condiciones en que se expidio
la certificacion de conformidad. - . .

Art. 6.° Inspecciones, infracciones y sanciones.

1. La vigilancia e inspeccion de cuanto se establece en el
presente Real Decreto y las posteriores especificaciones que lo

_ desarrollen se Hevara a efecto por los correspondientes 6rganos de

ias Administraciones Piblicas en ¢l smbito de sus competencias, de
oficio o a peticion de parte. .

. Sin perjuicio de las competencias Que corresponde a los
Ministerios de Econornia y Hacienda e Industria y Energia dentro
del maxco de sus atribuciones especificas, el incumplimiento de io
dispuesto en el presente Real Decreto y especificaciones posteriores
que lo desarrollen constituiran infraccion administrativa en mate-
na de defensa del consumidor, conforme a lo previsto en la Ley
26/1984, General para la Defensa de los Consumidores ¥ Usuarios,
y en el Real Decreto 1945/1983, de 22 de junio, por el que s¢
regulan las infracciones y sanciones en materia de defensa del
consumidor y de la produccién agroalimentaria.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.~El Ministerio de Industria y Energia queda facultado -
para modificar por Orden las especificaciones 1écnicas que figuran
en el anexo de este Real Decrete, ¢uando asi lo aconsejen razones
técnicas de interés general, ) )

Segunda.-El presente Real Decreto entraré en vigor,a los dicz
meses de su publicacién en el «Boletin Oficial del Estadon.

Dado en Madrid a 18 de diciembre de 1985.
' JUAN CARLOS R.

El Ministro de Industria y Ene'rgim
JOAN MAJO CRUZATE

.
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ANEXO

Especificaciones que deberdn cumplir los recubrimientos galvaniza-
dos en caliente sobre productos, piczas y articules de hierro y otros
materiales férreos

1. Objeto.~Especificar las caracteristicas. técnicas que deben
cumplir los recubrimientos galvanizados aplicados sobre produc-
t0s, piezas y articulos de acera y otros materiales férreos mediante
procedimientos de galvanizacion en caliente en discontifiuo. -

2 Definiciones: o

2.1,  Galvanizacién en caliente.~Es el proceso mediante el cual
se obtiene recubrimientos sobre acero u otros materiales férreos por
inmersion en bafio de cinc fundido.

2.1.1. Galvanizacidn en caliente en continuo.~Procedimientos
de galvanizacién en instalaciones que trabajan de manera continua
y mediante los que s¢ galvanizan productos sideriivgicos, tales
como banda, fieje y alambre. |

2.1.2. Galvanizacion en caliente en discontinuo.~-Procedimien-
tos de galvanizacion en los que las piezas o articulos se sumergen
en e] bafio de cinc individualmente o en cargas de varias piezas,
pero siempre de manera discontinua. : )
- 2.2, Recubrimiento galvanizado en caliente.-Es el recubri-
miento que se obtiene mediante cialquier procedimiento de
galvanizacién en caliente. - . - .

3. Caracteristicas técnicas y ensayos:

3.1 Aspecto superficial,-Los recubrimientos deberan ser conti-
nuos, razonablemente uniformes y estarin exentos de todo tipo de
imperfecciones que puedan impedir el empleo previsto del objeto
recubierto. . : ’ ' -

Las manchas blancas en la superficic de los recabrimientos
(normalmente Namadas manchas por almacenamiento mimedo o
manchas blancas), de aspecto pulverulento poco atractivo, no serin
motivo de rechazo si el recubrimiento subyacente supera el espesor
especificado en ¢l punto 2.3. _ .

3.2 Adherencia.-El recubrimiento debe tener adherencia sufi-
ciente para resistir Ia manipulacién correspondiente al empleo

normal del producto galvanizado sin que sé produzcan fisuraciones:

u exfoliaciones apreciables a simple vista.

Tabla 1

Articule dgm{’“ﬁgm"

. Micrometros {um) -
Acero de espesor < 1 mm............. e 50
Acero de espesor > 1 mm hasta < 3 mm.... 55
Acero de espesor > 3 mm hasta < 6 mm....[ 70
Acero de espesor > 6 mm....... U 80
Piezas de fundicién,................. .. .. ... 70

Tornilleria: .

Didmetro nominal > 9 mm........ .. v 40
Didmetro nominal < 9 mm........ ........... 30

»

3.3 Espesor medio del recubrimiento.-Los recubrimientos
galvanizados tendran como minimo los espesores medios que se
especifican en la tabla I para los diferentes articulos y espesores de
los materiales de base en que se pueden encontrar.

El espesor medio del recubrimiento galvanizado se determinard
por los métodos descritos en los puntos 3.4.1 y 3.4.2, )

34 Determinacion del espesor medio-del recubrimiento.-La
determinacion del espesor medio del recubrimiento galvanizado
sobre los productos, giezas o articulos a que se refiere esta norma
se efectuard empleando uno de 10s dos métodos de ensayo descritos
a continuacion. Pado la mayor precision del método gravimétrico,
este método serd el utilizado en los casos de arbitraje.

341 Método gravimétrico.-En este método se determina la

masa de cinc depositada sobre una pieza o probeta do drea.

conocida, tomada del producto o articulo que se desea ensayar, par
diferencia de masa entre la de la probeta con recubrimiento y la de
la misma probeta después de disolver el cinc con una disolucién de
acido clorﬁidrico y cloruro antimonioso. El método operatorio para
la realizacién de este ensayo sera el que se describe en el punto.5.3
de la norma UNE 37.501-71, -

-99

. Consumo 1 aric
. consumidores, asi como la defensa de sus intereses econdomicos,

A partir del valor de la masa de cinc depositada en la probeta,
se calcula el espesor medio del récubrimiento, en micrometros,
mediante ia siguiente formula: : S g

Mx 16 =~

Axa
donde: ' r

¢ = Espesor medio, en micrémetros.
M = Masa de cinc depositada, en gram
A = Area superficial de la pien,“en cm*,
P = Densidad det cinc, en g/em® (= 7,1 g/em’).

Este método es especialmente adecuado para la determinacion
del espesor en piezas de forma sencilla y cuya area superficial pueda
calcularse ficilmente.

Debido a las posibles iregularidades que puedan presentarse en
el recubrimiento sobre diferentes piezas, consecuencia del propio
proceso de galvanizacidn, el ensayo referido se realizard sobre un
minimo de tres piezas o probetas, tomandgse la media aritmética
de los valores obtenidos como expresion del espesor medio del
recubrimiento. . R

3.4.2 Meétodo magnético.~En este método el espesor del recu-
brimiento se determina mediante aparatos que miden la atraccidén
magnética entre un iman y ¢l metal de base, que esta influenciada
por la presencia del recubrimiento o bien miden la retuctancia de
gn' flujo magnético que atraviesa el recubrimiento y el metal de

El nimero de medidas locales necesarias para el cilcuto del
espesor del recubrimiento de una pieza o probeta dependera de la
forma y tamafo de las mismas, pero, en ningin caso, podra ser
inferior a cinco. :

. Al igual que en el caso del método gravimétrico, este ensayo se
realizara sobre un minimo de tres piezas o probetas, ioméndose Ia
media zritmética de todos como expresion del espesor medio del

recubrimiento. .

o=

REAL DECRETO 253271985, de 18 de diciembre, por
el que se declaran de obligado cumplimiento las
especificaciones técnicas de chimeneas modulares
metdlicas v su homologacion por el Ministerio de
Industria y Energia.

El Reglamento General de Actuaciones del Minisierio de
Industria y Energia en ¢l campo de la normalizacién y homologa-
cion, aprobado por el Real Decreto 2584/1981, de 18 de septiem-
bre, establece en el capitulo 4, apartado 4.°, punto 1.3, la declara-
cion de obligatoriedad de una norma en razon a su necesidad, que
se considera justificada, entre otras razones, por la conservacion de
la energia y consumo de recursos escasos, por [a seguridad de los
usuarios o consumidores, la defensa de sus intereses econdmicos y
la prevencién de pricticas que puedan inducir a error.

Por su parte, el mismo Reglamento, en el capitulo 3, apartado

| 5, punto 1, dispone que la homologacién de un prototipo, lipo o

modelo, implica el reconocimiento oficial de que se cumple lo
estabiecido en el Reglamento, norma o instruccion técnica comple-
mentana y cuya observancia es exigida en una disposicién previa.

La cbligacion de velar por la conservacion de la energia y
e recursos escasos, la seguridad de los usuarios o

la prevencion de pricticas que pueden inducir a error o perjuicio
de los mismos y problemas tecnologicos fundamentales, ponen de
manifiesto la necesidad de establecer, con caracter obligaterio, la
sujecion a normas de las chimeneas modulares meldlicas, la

- exigencia de la homologacién de sus tipos y modelos y el

seguimiento de la produccion. .

En su viriud, a propuesta del Ministro de Industria y Energia y
previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunién del dia-
18 de diciembre de 19835, ‘

DISPONGO:,

Articulo 1.°  Se declaran de obligada observancia las especifi-
caciones técnicas sobre chimeneas modulares metalicas destinadas
al comercio interior para utilizacién en instalaciones de calefaccion,
climatizacion y a%ua caliente sanitaria y grupos electrogerios para
usos no industriales que figuran en el anexo a este Real Decreto,

Art. 2.° Las especificaciones técnicas a que se refiere ¢l
articulo anterior habran de observarse en los diferentes tipos de
chimeneas modulares metalicas, cuya preceptiva homologacién se
Nevara a efecto de acuerdo con el Reglamento General de Actuacto-
nes del Ministerio de Industria y Energia en el campo de la -
normalizacion y homolegacion, aprobado por Real Decreto
2584/1981, de 18 de sepiiembre, modificade parcialmente por el
Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero.



