


| a naturalesa del producte

o El ferrocarril miniatura es:
— Un producte de naturalesa tecnica i per tant mesurable.

— Que a mes, comporta tambe una important proporcio de
components artistics: Es una evocacio, mes que una
reproduccio.

* Vadestinat a un mercat, on majoritariament es compra per
motivacions sentimentals y/o per impuls. Factors que son
per tant, dificilment mesurables o predictibles.



El hobby dels ferrocarrils com a mercat

Principals factors que el caracteritzen i el condicionen

El ferrocarril es tot un mon en si mateix, i molt complex.

Per tant, el cultiu del hobby te multitud d’aspectes, que en una o altra
mesura es corresponen amb la complexitat del mon ferroviari:

El tren Real.

El tren Miniatura

La fotografia

El cinema

La historia Tecnica del Ferrocarril

La historia Economica de les Companyes
etc... No es per tant un hobby facil d’analitzar.



Com a conseguencia, en I'analisi de les motivacions del aficionat
per comprar, hi intervenen tot un seguit de factors dificilment
mesurables, pero que influencien la seva tria:

Hi han uns factors dins del ordre personal, del coneixement i de
I'experiencia;

— El ferrocarril es per sobre de tot, ordre y organitzacio. Aixo fa que
principalment arribi | motivi a un determinat tipus de persones,
amb un determinat caracter i personalitat.

— La coneixenca del ferrocarril. La propia vivencia personal
(I'experiencia subjectiva) es un incentivador del hobby.

— La miniatura es evocacio, i representa la possibilitat de tenir a
casa, el que no es pot tenir de forma real.



El coneixement personal, de la historia i caracteristiques del
ferrocarril (cultura ferroviaria).

El tren d’avui, o el d’ahir (preferencies per les diferents epogues).

El Hobby entes con aficio, o com joc. | per tant: Purisme o Llibertat
de Recreacio.

El resultat final de tots aquests factors, ens poden indicar el nivell de
maduresa del col-lectiu d’'una aficid, en la practica del hobby.

| hi han també uns factors de tipus ambiental, com per exemple:

El clima del pais, que te una gran influencia en els hobbys d’interior.

El interes pel ferrocarril a I'actualitat (un tema d’analisi en si mateix).



Les dimensions dels mercats del ferrocarril miniatura

Xifres aproximades de les maximes vendes possibles, per un
model de fabricacio industrial, que tingui una bona acceptacio
en el mercat:

 Europa
— HO: Entre 4000 i 8000 unitats.
— N: Entre 2000 i 4000 unitats.

« EEUU

— HO: Entre 20000 i1 30000 unitats.
— N: Entre 8000 i 20000 unitats.

 Espanya
— HO: Entre 1200 i 1800 unitats.
— N: Entre 700 i 1000 unitats.



Factors que intervenen en I’eleccid dels
models a fabricar

Tria entre les escales HO i N.
Models ja existents al mercat.

Preferencies del mercat. Molt relacionat amb I'apartat primer
(coneixenca del ferrocarril, de la seva historia, epoques preferides,
etc.).

Poder adquisitiu del mercat, i la seva exigencia pel que fa al nivell de
gualitat.

Aguest punt esta molt relacionat, amb la percepcid que tingui el mercat
de guina ha de ser la relacié qualitat/preu.

Es a dir, que la complexitat del model, no te per gue coincidir amb la
imatge publica que hi ha, del que ha de ser el seu cost.

Ara veurem alguns exemples.



Percepcio que te el mercat de com ha de ser un model |
de quina ha de ser la seva relacid qualitat/preu.

La complexitat del model, no te per que coincidir amb la imatge publica
gue hi ha, del que ha de ser el seu cost.

Quan l'aficionat somia amb un model, la seva realitzacio posterior
en miniatura, rarament es imaginada sota unes caracteristiques
concretes, a nivell de disseny i solucions tecniques.



Percepcio que te el mercat de com ha de ser un model |
de quina ha de ser la seva relacié qualitat/preu.

L'aficionat vol un model. | generalmenten 2
te una idea aproximada sobre el nivell de
gualitat, que en tots els aspectes, vol que

tingui la seva reproduccio.

R

G




Percepcio que te el mercat de com ha de ser un model |
de quina ha de ser la seva relacié qualitat/preu.

| aquesta es la idea, que generalment es té del ha de ser un model, quant
es considera amb una certa aproximacio a un disseny tecnic.
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Percepcio que te el mercat de com ha de ser un model |
de quina ha de ser la seva relacié qualitat/preu.

O be una idea com aquesta, si es que s’aprofundeix una mica mes a nivell tecnic:
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Percepcio que te el mercat de com ha de ser un model i de quina ha de
ser la seva relacio qualitat/preu.
El que practicament quasi ningu s'imagina, es aixo:

4 | 3 2 | 1
NOTES [ oRAWN] DATE
Preliminary ‘
X ¥
T VASTE-00527 VASTE 00 39 0 1 1 05 BRASS (AT e TN —
182 [sprin=10143 _|TENSION SPRING 836 STEFINESS STEEL 1| |-oilaos=0AEOT JCONTROL ROD CELCON T
[SQUARE BUFFER SPRING OD 1.4NM Wp O.TM! IS A A 5 VT A ZNC 1
F] 181 [SPRIN-1013Z_ |57 FL=31NM el |89 [5A034-0AD0Z |WHISTLE ZINC T
T80 [SHAFT—10230 | WORM SHAFT STANLESS STEEl | 88 [BAO34-0ADOT [SAFETY VALVE NG 7|
179 [SCREV#10840_|SCREW#10840 [ 87 |[BAD34-0ACO4_|LICHT CONDUCT COVER ABS T
78 |SCREW—10787 [SCREW 1 2%3 PN | 86 |5A034-DACO3 [CONDUCOR SUPPORT ABS T
177 |SCREVI—10596 |SCREW HD 2.8 1.7X8.5 PN BLACK |85 [BA034-0AC02 |REAR BOTTOM COVER ABS T
176 [SCREV=10547 [SCREW 1.7X¢ KN BLACK |84 [BAD34-0ACDT_|PISTON R0D_SUPPORT. ABS T
175 |[SCREW—10213 |SCREW HD 3.0MM 1.7X6_PM. | 85 |BA034-0AB04 [BOILER COVER ABS T
174 [SCREV—10152_|SCREW HD=3.0 1.7% PB BLACK (B2 [3A034-0ABU3 [cAA FLOOR ABS T
773 |SCREW—10020_[SCREW 1 7%4 PN 757 [ B |BA034-0ABO2 |RIGHT SIDE PLATE ABS T
7 172 |SCREW—00111 _|[SCREW 1.1X2.5 PWA | 80 |BAO34—0ABOT_[RIGHT SIDE_PLATE ABS T
171 [SCREV=00023 [SCREW HD 3UN 2¥5PD [ (73 [BA034=0AAD4 [T0P PPE ABS i
70 [NOTOR 88118 _|NOTOR-88128 [FA034—0AAO3 [SAND PIPE CELCON T
1693899 _WTS14_A_T [EAG34-0AAD2 |LEFT CHASSS PIPE CELCON T
168 [L2244—WTZ04 |WHEEL SHAFT 244 [ swEr | [BAO34-0AADI_|LEFT CHASSIS PIPE CELCON 1
767 [B2BX—0ADOT | WHEEL INSULATION e | [BA034-00Z01_|WHEEL INSULATION CEL ]
166 [HBT6X=00Z01 |HANDRAIL HOLDER (4] _zmnc | | e ] S e CELCON [ 1
765 [H114X—MTB55 [SCREW. [ BRAss | [EA034-00Y04_[RIGHT PIPE 2 CELCON T
£ 164 [H114X-MTB36_|RIVET 1 [ BrAss | [BA034-00YD3_[RIGHT PIPE T CELCON T
163 [HT14X—MT049 [STEEL SHAFT [ swEL | [5A034-00Y02 |LEFT CAB PIPE CELCON e
762 [HIT4X-MT007 [SHAFT [ swer | [FA034-00YOT_|LEFT CAB PIPE CELCON T
caET=T 161 [CONNE=10185 |CONNECTER HEADER 2P P=TSMM | [ | | 60 [5A03¢_00X05 PPE SUPPORT 2 CELCON | 1
760 |CONNE—10182 |CONNECTER HEADER 4P F=1.5MM | 68 |5A034-00X04_|PPE_SUPPORT 1 CELCON T
159 [GONNE=10169_[CONNECTER HOUSING 60/60M\ |67 BA034-00X03|CEFT CONTROL PIPE 2 CELCON [ 1
156 |CONNE—T0T68_|CONNECTOR HOUSING 1507150715071 hOMM. | ] e i o T T T CELCON T
(@] 757 [5AD34—PCHOE [PCHDE [(65 [FAUS4—00X01 |LEFT VAIN GAS FIPE GeLcon |1
156 [5A034—PCHO5 [PoADS [[64 [A034-00W0S [SPRING SUPPORT R ABS 7
_ @ 155 BA034-PCH0¢ [Pdns [[63 5Aus#=cowos ook R
® 154 [BAD34—PCHDS [PCHOS (62 [BA0S4=00W03 [cAB SEAT ABS 7|
153 [BAO34—PCBO2 [PCA02 |61 |9A034-00WD2 [SMALL LAMP 2 ABS 7
752 [BAG34-NT037 |SIDE SHAFT [ SwEC [ 2| | B0 [FAG34-00VID [SFRING SUPFORT R ABS T
& 151 [BAD34-N1036 MOTOR CONDUCTOR PLATE HOSPHOR [ 59 [BRO34-00V09_|SPRING SUPPORT R ABS T
@ 150 [BAO#-NT034_[WHEEL CONDUCTOR PLATE L HOSPHOR | e AnEA S0V N G CR IO ABS T
749 [FAD34-N1033 [WHEEL CONDUCTOR PLATE R HOSPHOR [ 57 BAO34-00V04_|HAND WHEEL (CAB: ABS T
@ Al 148 [BAO34-N1032 [CAB HANDRAIL HOSPHOR | 56 |9A034-00VO3_|HAND WHEEL(BOILER COVER: ABS T
7 7 747 [BAG34-NTO31 |L BOILER PIPE 37 HOSPHOR | 55 [BA034-00v02_MAIN LAMP SEAT ABS T
D| @ // '//" 745 [FAD34-N1030 |L BOLER PIPE 24 HOSPHOR [5# |BA034-00UG7 [TOP VALVE ABS T
Yo 145 [BAO3#-NT029 |L BOLER PIPE 1£ HOSPHOR |55 [5A034-00U06 [SMALL VALVE ABS b
Zr? “\_._ L7 744 [BAD34—NT028 [BOILER COVER HANDRAT HOSFHOR | 52 [BAD34-00U05 |FUMP CONNECTER ABS T
SATE 145 [BAD34—M1027 [BOILER_GONDUGTOR PLATE HOSPHOR [BSIMEAT =N RN ) 485 z
= 705 3 142 [BA0S4=N1026_[CONNECTOR ROD HOSPHOR (50 [BA054=00U03 (AR PUWP 1 65 ]
&\ @ T41 [BAG34-NT025 |[CONTROL ROD HOSPHOR [ 49 [BRO34-00UG2_|SWALL CYLINDER ABS| T
1405A0S4—N1024 [SALL ROD 2 HOSPHOR [#5 [BA034=00UDT VALVE ABS T
Ol6 @\ B0\ @ @ 759 [BAGS—NT023 [SNALL RoD T HOSPHOR [ 7 [BA634-00T01_FRONT BOGE s .
® 5 @ 138 [BAD34-NT022 [SIDE_ROD HOSPHOR |6 [BA034-00503 [GEAR 714 CELCON 7
- 737 [BAO3#-NT020 [AC SUPPORT PLATE HOSPHOR |75 [GA034-00502_[GEAR 14Z CELCON 3
secTionD—D. 136 [BAD34-NT019_[DOWN PISTON LEADER HOSPHOR [## |5A034-00501_[GEAR 172 CELCON S
135 [BAOB#-NT018 |UP PISTON LEADER HOSPHOR |73 [BA034-00ROS_[FEEDING COAL ENGINE BS z
134 [BAOS#=NTO16_|R BOILER PIPE 2§ HOSPHOR: | 2 |5A034-00R04 [FEEDING COAL ABS T
133 [BAD34-NT015_|FLY WHEEL BRASS |41 |PA034-00R03_|COAL DOOR ABS 7
132 [BAO34-NTO14_|WORM BRASS | %0 |8A034-0ORQ1_|CAB PANEL ABS T
131 [BAO34-NTO15 |L BOILER RANDRAIL HOSPHOR [ 59 |5A0S4-00005 |LEFT BANK COVER ABS T
130 [BAD34-NT012 |R BOILER PIPE 14 HOSPHOR [ 38 [BRO34-00004 |RIGHT BANK COVER ABS T
729 [BAO3#-NTOT1 |R BOLER HANDRAIL HOSPHOR [ 57 [5A034-00005 [STEAN_DOOM, ABS T
C| 128 [BAD34-NT010_[BOILER FRONT HANDRAIL HOSPHOR [ 36 [BRO34-00002_[CHIVNEY ABS T
o 127 [BAD34-NT008 [REAR BOGE SPRING HOSPHOR | T e S ABS i
g 126 [BAO34-NT007 [CAB STEP SHAFT HOSPHOR [ 754 [BA034-00°01 REAR BOGIE abs i
E 125 [BAD34-NT006 [FRONT RUN PLATE HANDRAIL [ PHOSPHOR | 33 |BA034-00NO# [TOP PIFE ABS T
124 [BAO34-NT005 [SWALL ROD 44 |_PHOSPHOR |32 |9A034-DONO3 [CYLINDER COVER ABS T
723 [BAG34-NT004 [SIDE ROD 2§ L HOSFHOR |31 |5AD34-0ONOZ [CYLINDER COVER R ABS T
122 [BAD34-N1003 [SIDE ROD 22 R HOSPHOR (30 [BA034=00NOT_[CYLNDER 85 T
T21 [pAO34-NT002 [SIDE ROD 14 & HOSPHOR [ 29 [5A054-00MDI_BOTTOM COVER abs i
720 [BADS4—NT001 [SIDE ROD T# L HOSPHOR |28 [9A034-00L02_[RIGHT MOON PLATE NG T
— 119 [BAO34—0AS04 [HANDRAIL HOLDER 7B |27 |9A034-00L0T_|RIGHT MOON PLATE ZINC T
T78 [BAD34-0AS02 |CVLINDER VALVE | 26 |A034-00Ka4 |LEFT CONTROL ZINC -
& 7 G o q 117 [BAD34-DARDI_|FRONT COUPLER BOX [ Cricov [ 1 || 25 [BAO34-00KO3 RIGHT CONTROL ZNC T
G & ) 716 [BAO3#-0AQ03 [CAB LADDER 2 —cercon ] [ 24 [FA034-00K02_|RIGHT PISTON_PUSH_ROD. NG T
€ g a D& @ @ 3 T15 [BAD34-0AGD1 [CAB LADDER 1 [ ceicon [ 2| | 25 [BAOS4-00KOT |RIGHT PISTON PUSH ROD ZNC T
E g & 114 [BADS#—0APOS [SMALL LANF 2 g5 [ | | 22 [9A034-00105 RAISE RoOD ZNe 7
- @ 2 115 [BA0S4=0AP04 [OIL TUBE 1 [ Ams |1 |21 [BADS4-00002 |RIGHT PISTON NG T
772 [BADS4-0APO3 [SPRING SUPPORT R [ ABs [ 1| | 20 [BAOS4-00J0T [RIGHT PISTON NG T
T11_[BAO34—0APO2 [SPRING SUPPORT R [ ABs [ 1| | 19 [PAO34—00MDZ [FRONT IDLER PULLEY ZNC 3
Bl T10 [BAD34=0AFOI_[NAIN_LAWP: [ Ams [ 1| | 12 [FAG34-00HO1 |MAN WHEEL 2 NG T
& 3 109 [5A034-0AL0 [TENDER WHEEL (INSULATION. [ 7nc [ 7| | 17 [PAO34-00C02 MAIN WHEEL 2 ZNe 2||B
108 [BAO3#=0ALOT_|TENDER WHEEL (INSULATION: ZINC [N A= T A R ZNG 2
707 [5AG4=0AGDE [DOWN LTGHT 1| [[75 [BA034-00FO1 |BODY SHELL WEIGHT e T
= 3 105 [BADH—0AGDS VAN LIGHT 74 [BAG4-00E02 FRONT BOGEE SUPRORT Cercon |1
o 705 [BA03 0G0 [TOP LIGHT [ 73 [5A034-00E01_WOTOR COVER Cercon |1
\ ) T04 [BAD34=0AG03 [SWALL LIGHT. [ 12 [BA034=00D0T_|RUN_PLATE 55 T
— ) m Sl 5 103 [BA0S4—0AG02 [RICHT WNDOWS [T7_[EA034=00C0T_[crASSIS e T
7 D 702 [BAD34—0AGO! |RIGHT WINDOWS | 70" [5A034-00801_[CAB ABS T
— Dby 101 [BAD34=0AFD5 |WORM COVER [ Gercon | 1| | _[BA03¢=00A0T BOLER b5 T
. 100 [BAO34—0FO4 [NOTOR SLEEVE f——Crrcon——{ | [ B |FAG26-WT005 [AC CONTAGT SPRING PLATE PHOSPHOR BRONZE | |—
99 [BAD54-DAFD3 [SLEEVE CONNECTOR POLE. [—_CELCON [ 1| | 7 |DA0Z5-WT027 [CORPER COPPER_| 2
95 [BAO34—DAFDZ |WORM SLEEVE [ Celcon [ 1| | O [BA023-WTS35 [SHAFT STAINLESS STEE] 2
97 [BAG34-0AFO1_|CONNECTOR ROD [ CELcON [ 2| | 5 [FAQZ3-MT020 [GEAR BOX SHAFT STEEL 5
6 [BAD34-DAEDS [CYLINDER DETAIL L [ cecon | [BR023-00T03_|SQUARE_BUFFER ZNC 2
95 [BAO34—OAEO5 [CYLINDER DETALL R [ celcon | 3 |BA023-00L01_|SQUARE BUFFER BASE ABS 2
[WASHE=T0120 [WASHE 00 39 D18 7095 | BRASS [ 7] | 04 [pA03+-0AEO# [CONTROL ROD (RUN FLATE [ ceicon | 2 [55007-MT11_[R0D SWALL NAIL RAss |6
A WASHE [ STEEL [ 7| [ 53 [BA03#-OAEOS [CONTROL ROD 1 (RUN PLATE; [ cewcon | [ nf‘cgﬁ"‘c“‘”“ SCREW 1.4X0.3X35 BLACK grss 5
DESCRPTION WATERIAL_[oTY PG NPART NAME _[DESGRIPTION MATERIAL S NPART WANE—DEecR AT e Tor A
Gowenar: | (i9e=T1=2En ) IBERTREN MODELISMO S.L. | BA034-x00h2
2, w1 wa -
3 s s ¢
e
ppr———
[
q T T 5 T 5 T T T

84 peces a dissenyar, ajustar i assemblar. Q@g@@g@)




Percepcio que te el mercat de com ha de ser un model i de quina ha de
ser la seva relacio qualitat/preu.

O be, les 47 peces d’aquest tender. Que sovint es considerat un simple vago.
Es a dir: unes rodes, un bastidor i una carrosseria...

8 | 7 | 6 | 5 | 4 | 3 | 2 | 1
cofxveove ] REV] NOTES DRAWN| DATE [CHKD&APFDATE
1 Preliminary
F 3
E 47 [oprin=10143__[TENSION SPRING 836 STEELNESS STEE[ 1 =
46 |SPRI 0132 g?U ?MEFER SPRING OD 1.4MM 0. MM e 2
[ 45 [SCREW#10020_{[SOREW 1.7X4 PM T
4 |SCREW-10152 |SCREW HD=3.0 1.7X5 PB BLACK 4
CREW-10055 |SCREW 1.2X4 PWA (W=3MM) 5
— DUD_SPEAKER |LOUD-SPEAKER 1 —
[ 41 |H114X-MTB35 |[TENDER WHEEL SHAFT STEEL 4
[C3852A0001 —91DCC 1
[ 39 [C3806A0002-9{DCC PLUG PIN T
[E3272-00U01 PEAKER BOX ABS 1
Al —PCBO1 BO1 1
i 6 _[BA TENDER WHEEL CONDUCTOR PLATE PHOSPHOR BRONZP
2 -B SEeEA= Ct 5 BA [TENDER HANDRAIL PHOSPHOR BRO% D
secTioNB—B 5w | e s || mm SEEEC=C 4 [BA [TENDER BOGIE_CONDUCTOR PLATE | PHOSPHOR BRONZE
[33 A0z [TENDER BOTTOM COVER ABS 1]
Al LEFT BOX A 1
Al LEFT BOX A 1
Al JALL LAMP 1 ABS 3
- Al [TENDER BOGIE SIDE COVER ABS [—
Al [CONNECTOR PLATE CELCON
A TENDER CONTACT SUPPORT. CELCON
6 _[BA [TENDER CONTACT SUPPORT CELCON
5 |BAI |REAR_COUPLER BOX EL
4 |BAI [TENDER BOGIE BOTTOM COVER Ci ON
C e Al IL_BANK KNOB Ci ON Cc
Al [TENDER SIDE LADDER CELCON
= Al BRAKE CELCON
o r':j) T Al [COAL STACK ABS
8 Al [TENDER WHEEL (INSULATION) ZINC %
& B8 [BAI [TENDER WHEEL (INSULATION) ZINC 4
| 7 _[BAI ITENDER BOGIE ABS
Al [TENDER SHELL ABS
Al [TENDER CHASSIS ABS
5 A TENDER LIGH DOWN s
Al [TENDER LIGHT(UP) S
Al [TENDER_CONTACT ROD ZINC
1 Al [TENDER LIGHT SUPPORT ZINC
B 0 [BA034=00Z01 | WHEEL INSULATION L 4 B
9 Al —00WO06 [TENDER BALL ABS
8 Al —00W04 ‘HUOK ABS
7 Al —00WD1 ‘O\L BANK ABS
6 Al —00V08 [SMALL CDAL STACK ABS
5 Al —00VO7 [TENDER CONTROL PISTON ABS
_ 4 [BAD34=00VO1_[WOODEN PLATE ABS -
3 Al —00F02 [TENDER WEIGHT ZINC
2 A023-00T03 |SQUARE BUFFER ZINC
1 )A023—00L01 QUARE BUFFER BASE ABS
[PC_N[PART NAME ESCRIPTION MATERIAL ar REMARK
T
1. T - | (;es=72&n ) IBERTREN MODELISMO S.L. | BA034-x00bs
A 2. ot v o A
3. suace P T COAL TENDER ™
4. seores wor : o e SERES 2200 Bk
5. sy e : 5 L
6. conma s momess ¢ ) or I
2 8 7 6 5 4 3 2 T 1
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Percepcio que te el mercat de com ha de ser un model |
de quina ha de ser la seva relacié qualitat/preu.

Els trens miniatura, son segurament uns del objectes de hobby mes tecnics
gue hi ha.

Conjuguen disseny, mecanica y electronica, amb un nivell d’exigencia a
nivell modelistic, que cada vegada es fa mes gran.

| a mes, amb una exigencia pel que fa al nivell del preus, que les
dimensions del mercat no facilita gens.

1IEQTIEN



La fabricacio a d’altres paisos: La Xina

No es solsament un factor de nivell de sous.

Es principalment una questio d’estructura d’empresa.
Industries que treballen OM (Order Management).
L’evolucid del nivell de qualitat a Xina.

Present | futur de la industria dels Ferrocarrils en Miniatura.



Com es fa un model (el procés de fabricacio - 1)
 Recerca de documentacio:
— Fotos i planols
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Com es fa un

model (el procés de fabricacio - 1)

Recerca de documentacio:

— Fotos i planols

it

RENFE steam locomotives series 241f 2201 to 241f 2257
Locomotive Side Assembly (3 domes)
Scale 1:1 Draw: Carles Romero
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Barcelona, 9th February 2006

Drawing 02

571 R308

RENFE steam locomotives series 241 2201 to 241 2257 (later 241f 2201 to 241f 2257)

RENFE unified tender (coal version)
Scale1:1  Draw: Carles Romero
Barcelona, 9th February 2006

Drawing 06 l:|




Com es fa un model (el procés de fabricacio - 1)
 Recerca de documentacio: RENFE aEnIEe €0 saimToe

LADO PASILLO LADO DEPARTAMENTOS

— Fotos i planols - .
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Com es fa un model (el procés de fabricacio - 1)

Recerca de documentacio:
Fotos i planols
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RENFE (ex NORTE)
Evpress thrd class passener cor —

RENFE (Red Nacional de los Ferrocarriles Espanoles)
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pars (sde doors
widows and body shel s winiows)

Wooden Express Cars - Originally built for NORTE Drawing 01
E 1:87 January 2005




Com es fa un model (el procés de fabricacio - 1)

 Recerca de documentacio:
— Arxius i disponibilitat de trobar documents.
— La preservacio: Un problema a Espanya.







Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)

— Artworks.

——

Oy 4 f éz/ —
= 31d dass car

b e a

Medium Brown

RALB001
Varnished Wood

Medium Brown

RALB00L
Black except the
front frame
painted in Red

—————-RENFE

a a o
matt grey (RAL 7030)

OO 10000 I
T M -

> / - W ) i 1 i )
Nerzenziansjensans=nz

1t class car

/
“The relief stripes tampo-printed in brown (RAL 8012)

\ ),
“The whole seats partin beige colour (RAL 1011)
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10th October 2006

Dk ) st Printed Wood Pattern areas RENFE (ex NORTE) Wooden Express cars
Inscriptions and colours
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Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)

[BE ArTieT

I \ rtWO r kS | s AWT - BAO27 - 04408A =y 1oF2 | TR — -
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Com es fa un model (el procés de fabricacio - 3)

Direccio i control del projecte:
— General Assembly Drawing.
— Part Drawings.
— Moulds and Tooling.
— First Shots.
— First Mechanical Sample.
— Final Mechanical Sample.
— Decoration Sample.

— Final Sample.



Com es fa un model (el proces de fabricacio - 2)

—General Assembly Drawings.




Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)

—General Assembly Drawings.




Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)

— First Shots.
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— First Shots.
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Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)

— First Shots.




Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)
— First Mechanical Samples.
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Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)

— First Mechanical Samples.
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Com es fa un model (el procés de fabricacio - 2)

— Decoration Samples.




Com es fa un model (el procés de fabricacio - 4)

Fabricacio del model:
— Production Sample.
— Production.

— Shipping.
Recepcio y Control de la produccio.

Magatzematge y Distribucio (Picking).



Com es fa un model (el procés de fabricacio - 4)

Recepcio y Control de la produccio.




El producte
acabat
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